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L'invention concerne un procede pour regler ies 
dispositifs de plastification des raatieres plastiques 
ainsi que des dispositifs de plasUficatioii possedant 
des appareils de reglage pour executer le procede. 

On connait, pour la plastification des matieres 
plastiques, des dispositifs de plastification a vis 
sans fin, qui, soit utilisent une vis qui est montee 
de fagon a ne pas etre deplagable axialement et 
dirige la matiere plastifiee dans un cylindre d'in- 
jection duquel la masse est soutiree dans Fopera- 
tion d'injection,'soit au contraire ne presentent pas 
un cylindre special d'injection parce que la vis exe- 
cute elle-meme une course axiaie par laquelle la 
matiere est injectee directement dans ie moule, Dans 
ces derniers dispositifs, quand la course d'injection 
a eu lien, la vis elle*meme est repoussee dans sa 
position de depart par le travail d'alimentation de 
la vis ct la cLambre avant du cylindre de masse 
est a nouveau suffisamment rcmplic de sorte qu'une 
nouvelle operation d'injection pent avoir lieu. 

Dans de tels dispositifs de plastification la masse 
est la plupart du temps rechauffee de Texterieur par 
rintermediaire d'un appareil de chaufltage dispose 
soit sur le cylindre soit a son interieur. La chaleur 
qui se degage dans le travail de plastification aide 
au rechauffement de la masse, II est egalement 
deja connu de renoncer a un chaufiage special et 
d'utiliser uniquement la chaleur de travail dans 
Toperation de plastification* 

II est egalement deja connu d'utiliser dans les 
dispositifs de plastification dans lesquels la vis est en 
meme temps le piston d'injection Textremite d'arbre 
de la vis d la fagon d'un piston et de guider ce 
piston dans un cylindre hydraulique pour deplacer 
la vis dans la course d'injection au moyen de cette 
commande hydraulique. 



II est egalement deja connu de mesurer et d'in- 
diquer par I'intermediaire d'un appareil hydrau- 
lique la pression exercee par I'arbre mobile radia- 
lement sur le palier de butee . de sorte que la per- 
sonne de service pent constamment lire la pression 
qui regne dans le cylindre de masse ou la pression 
de palier. Si la pression de palier monte a Texces 
il faut que la personne de service abaisse en conse- 
quence la vitesse de rotation de la vis afin que la 
pression tombe a nouveau a une valeur normale. 

Tandis que la temperature pent constamment etre 
reglee de fagon relativement simple a la valeur 
desiree, le reglage de la vitesse de rotation . depend 
de I'attention constante de la personne de service 
et la pression a Tinterieur de la chambre de masse 
est soumise a des variations constantes de sorte 
que les paliers sont charges de fagon variables et 
extremement differente et qu'il se produit par suite 
des difficultes qui nuisent a un fonctionnement avec 
injection entierement automatique. 

Un autre inconvenient des dispositifs comuis a vis 
sans fin avec injection par vis sans fin est que le 
soutien de I'arbre de commande est une source de 
grandes di&cidtes. En e£Fet, a cause du deplacement 
axial de I'arbre de la vis, il faut que la commande 
soit constamment en prise avec un autre emplace- 
ment de i'arbre. L'arbre doit transmettre tant les 
forces de commande que des forces de pression qui 
varient considerablement. Ces forces qui agissent 
sur lui agissent a leur tour par I'intermediaire de 
la vis a Tinterieur du cylindre et dans le palier 
terminal de butee c*est-a-dire par exemple dans le 
piston hydraulique. On renonce par suite dans de 
nombreux cas a la solution avantageuse en soi de 
I'injection directe avec la vis, et utilise la vis elle- 
meme uniquement pour plastifier, et prevoit un cy- 
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lindre special d'injection la plupart du temps dis- 
pose a angle droit avec le cylindre de plastifi cation. 

La preseate invention s'est donne pour but do 
trouver un procede pcrmettant de commander entie- 
rement autoxnatiqucmcnt un dispositif de plastifica- 
tion a vis sans fin, c'est-a-dire de prevoir une com- 
mande qui maintient constarament a des valeurs 
constantes la pression dans le cylindre de masse, 
la pressiria de palier de Tarbre de ia vis eL ainsi 
que cela etait precedemment connu, la temperature. 
Dans ce procede la quantite de matiere plastique 
qui est transportee par ia vis doit correspondre cons- 
tarament et automati quern en t au Lesoin de chaque 
instant. Dans le procede suivant ia presente demande 
ceci s'obtient en evitant ies inconvenients d'appa- 
reils connus et en s ecartant des methodes usueiles 
du fait qu'on fait agir une pression constante a Ten* 
contre de raugmentatioii de volume de ia masse 
la variation <]u volume dcpla^ant un organe de 
reglage par le moycn dutjuel un dispositif de re- 
glage regie la vitesse de rotation de la vis et par 
suite la quantite transportee, proportionnellement 
a ia quantite soutiree. Suivant une autre propo- 
sition conforme a Tinvention on peut egalement 
executer le procede en faisant dependre le dispositif 
de reglage de la pression de la masse dans le 
cylindre de piastification, un dispositif mecanique, 
electrique, pneumatique ou hydraulique de mesure 
de la pression transformant le resultat -de ia mesure 
en un deplacement correspondant d'un organe de 
reglage pour le deplacement du dispositif de re- 
glage* Dans de tels dispositifs I'augmentation de 
volume dans le cylindre de masse est seulement 
faible; ceci s'appligue en particulier a un dispositif 
electrique de mesure de la pression. Mais une varia- 
tion minime -de volume se produit dans tous 3es 
cap. Ce procede suivant I'invention se distingue des 
dispositifs connus, dans lesquels on ne prevoyait 
precedemment nnllement un procede de reglage, 
mais uniquement une possibilite de reglage manuel 
par le grand avantage que le reglage de la vitesse 
de rotation de la commande pro vo que par les varia- 
tions de la pression et/ou du volume du cylindre de 
masse rend desormais possible le maintien satis- 
faisant a une valeur contante de toute les valeurs 
detenninantes pour i'operation d'injection^ 

II existe un certain nombre de possihilites cons- 
true tives permettant d'appliquer le procede suivant 
I'invention. 

Dans une forme preferee d 'execution de I'objet 
de I'invention, on utilise, par I'intermediaire de 
Tarbre de la vis ou d'eiements se depla^ant avec cet 
arbre et dans ie meme sens, le deplacement axial de 
la vis qui est uniquement lie au changement de 
volume dans le cylindre de masse et ne sert pas 
a rinjection pour commander un dispositif de 
reglage de la vitesse de rotation du moteur. Les 
moyens de liaison entre I'arbre ou la vis et le 



dispositif de reglage peuvcnt ctre adaptes aux cir- 
constances de cbaquc cas. On peut, par exemple, 
prevoir un cable dc traction qui transforme ic 
deplacement relatif de i'arbre ou d'autres elements 
mobiles par rapport a un point fixe quelconque, 
par exemple en un mouvement dc rotation qui a son 
tour actionne I'organe de reglage pour regier la vi- 
tesse de rotation <lu moteur. II est egalement pos- 
sible de disposer fixe ou mobile une cremaillere 
suivant que I'organe de regkge est fixe ou mobile 
ie mouvement relaldf entre la cremaillere et un pi- 
gnon qui coopere avec elle permettant d'obtenir ie 
mouvement de rotation correspondant pour I'organe 
de reglage. II est egalement possible de proceder 
par voie bydrauUque a la transmission du depla- 
cement axial de I'arbre de la vis par exemple en 
connectant I'arbre de la vis avec un piston qui se 
deplace par rapport a un cylindre fixe, le liquide 
etant envoye par une canalisation a un organe con- 
venable de reglage. Une autre possibilite consiste 
a utiliser electriquement ie deplacement de I'arbre 
de la vis pour regier la vitesse de rotation. 

Le cboix dans chaqpie cas d'une de ces possi- 
hilites depend en premier lieu des circonstaiices 
constructives particulieres. 

Dans un mode prefere d'execution du procede 
suivant I'invention on prevoit un palier radial re- 
glable qui est dispose fixe sur I'arbre de la vis et 
est, de son cote, soutenu par un cbariot qui glisse 
ou roule sur des longerons paralleles a I'arbre de 
la vis; ceci a lieu de preference comme suit : I'en- 
vcloppc interieure du palier radial reglable est iiee 
rigidement a I'element entraine d'un engrenage pla- 
netaire, I'enveloppe exterieure du jpalier s'appuie 
sur le ch-ariot par I'intermediaire d'un support, les 
roues plajietaires se trouvent entre la partie en- 
trainee de I'engrenage planetaire qui entoure le pa- 
lier a la fagon d'un amaeau dont la section est en 
U, et le carter de I'engrenage planetaire dont ie 
pourtour presente des rainures pour un entraine- 
ment par des courroies trapezoi'dales, et les rai- 
nures pour la courroie trapezoidale sont disposees 
sur le carter de I'engrenage planetaire symetri- 
quement -des deux cotes par rapport au plan moyen 
du palier, 

Grace a cctte forme d'execution suivant I'inven- 
tion on obtient un avantage tout a fait determinant 
par rapport a tous les dispositifs connus jusqu'a 
present de plastification. Le palier radial necessaire 
pour porter I'arbre de la vis se trouve tou jours a la 
meme place entre la vis et le palier de butee a I'ex- 
tremite arriere de I'arbre. Le cboix de i'emplace- 
ment du palier peut ainsi avoir lieu constructivement 
de fa^on tdle que les forces radiales transmises 
par la vis ou par I'extremite de I'arbre soient aus^i 
faibles que possible. Le palier radial est lui-memf? 
porte par un treteau qui a son tour est lie a un 
chariot se depla^ant sur des longerons fixes paral- 
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ieles a Tarbre de la vis et auxquels toutes les 
forces sont traiismises. II est preferable que le 
palier de butec qui est situe a rextremitc do I'arbrc 
ct s'appuic centre un piston pneuroatique mobile 
axialement dans un cylindre pneumatique, soit cons- 
titue de fagon telle que I'extrenute de I'arbre puisse 
executer dans ce palier de butee certains deplace- 
ments radiaujc par rapport au piston. Dans cette 
solution constructive ia transmission du deplace- 
m en t axial de la vis a un diapositif de reglage de la 
Vitesse de rotation de ia vis ou du moteur d'entrai- 
ncment de la vis a alors lieu par exemple directe- 
ment a partir du cbariot lui-meme qui se deplace 
par rapport a son rail de soutien et de guidage 
un pignon etant par exesnple monte sur le chariot 
et se deplacant sur une cremaillere fixe de sorle 
que ia rotation du pignon peut etre transniise a un 
organe de reglage mobile egaleinent avec le chariot 
et dans le meme sent, pour le moteur d'enirainc- 
ment. II est naturellement egaiement possible en vue 
de regler ia vitesse de rotation de Tarbre d'agir par 
i'intermediaire de moyens convenables de reglage 
sur un engrenage de re^age dispose eventuelle- 
ment entre le moteur d'entrainement et Tarbre de 
la vis. 

Le maintien d'une contre-pression constante agis- 
sant sur la vis et sur son arbre peut suivant i'in- 
vention avoir lieu en disposant un matelas d'air 
agissant sur Textremite de I'arbre dans un cylindre 
pneumatique dans lequel giisse un piston relie a I'ex- 
tremite de I'arbre et qui re^oit la pression, cette 
pression pouvant etre re^ee constante de telle sorte 
qu'independamment de la position a cliaque instant 
de I'axe de I'arbre, et par suite de la vis a I'in- 
tericur du cylindre, la pression dc palier transxnise 
par i'arbre est constante. Grace a cette mesure on 
obtient que la pression de la masse a I'interieur du 
cylindre de plastification reste eg^ilement constante. 
Quand la masse presente augmente par suite d'un. 
soutirage plus faible de la masse plastifiee, c'est uni- 
quement la vis qui est deplacee axialement a I'in- 
terieur du cylindre de plastification et ceci fusqu'a 
ce qu'elle ait atteint Textremite de sa possibilije de 
deplacement La pression il est vrai augrmenterait 
alors de nouveau. Mais comme suivant i'invention 
le deplacement de la \'is actionne I'organe de re- 
^af^e de la vitesse de rotation de la vis et reduit au- 
tomatiquement cette vitesse quand la tpression aug- 
mente Tan^vee ulterieure de matiere est corn- 
man dee automatiqueraent en rapport avec son sou- 
tirage, 

n est particulierement important que I'arbre soit 
relie aux elements d'entrainement de telle sorte que 
ceux-ci accompagnent tous les deplacements de Tar- 
bre en direction axiale. Ainsi que cela a deja ete 
indique le palier radial qui supporte I'arbre doit 
etre porte par le chariot du moteur. Le moteur lui- 
meme est suspendu articule au chariot et son propre 
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poids lend les courroies trapczoidales qui passcnt 
sur une poulie d'entrainement qui constitue de pre- 
ference le carter d*un engrenage de transmission 
par exemple d'un engrenage planetaire. J-^ palier 
doit etre dispose autant que possible a I'interieur 
de 1 'engrenage planetaire afin que les forces trans- 
mises a i'arbre par le dispositif d'entrainement 
s'exercent au milieu du palier. 

Mais d'autres principes de construction peuvent 
egaiement etre utilises pour executer le procede. 
C'est ainsi que le procede suivant I'invention peut 
egaiement etre execute quand la vis doit egaiement 
etre utilisee pour Tinjection de la masse. Dans 
ce cas le dispositif de reglage qui depend de la 
course de ia vis se presente comme d'une execution 
difficile parce que dans tous les cas la vis doit 
executer une course complete de rctour pour pouvoir 
injcctcr une quantite suffisante de matiere. 

Dans de tels cas ia chambre de masse doit en 
pins suivant une autre caracteristique de I'inven- 
tion pouvoir etre agrandie elasti quement. On pre- 
voit par exemple a cet effet un. autre cylindre dans 
lequel un piston peut se deplacer, et le piston est 
sous une pression constante qui ainsi que cela a deja 
ete mentionne est de preference foumie par tin 
matelas d'air dont ia pression est maintenue cons- 
tante par des dispositifs de re^age. 

Dans les cas oti I'on doit injecter avec la vis 
cet augmentation de volume de la chambre de masse 
rendrait cependant en pratique une injection impos- 
sible. A cet effet on prevoit suivant une autre 
caracteristique de I'invention d'interrompre I'agran- 
dissement elastique de la chambre de masse, par 
exemple par un dispositif dc blocage qui s'arrete 
au moment de la course d'injection. Ceci peut de 
preference avoir lieu par voie hydraulique, la pres- 
sion hydraulique transmise a Tarbre action nant si- 
* multanement le dispositif de blocage par une cana- 
lisation. 

Dans un autre exemple d'execution il est egale* 
ment possible suivant I'invention de transoDorter 
dans la vis creuse elle-meme I'ausntnentation de vo- 
lume en donnant a la vis uh alesa^e cylindrique 
dans lequel un piston est mobile axialement. Der- 
riere le. piston se trouve le matelas d'air sous pres- 
sion qui est relie a une source d'air sous pression 
constante h travers l*arbre creux. On fait en outre 
passer a travers I'arbre creux une tige de guidage 
ou un organe analogue qui transmet vers I'exterieur 
les deplacements du piston. Dans ce mode d^exe- 
cution I'arret du piston qui passe a I'interieur de 
la vis peut -etre resolu, constmctivement de fa^on 
relativement simple par le dispositif de course 
d'injection. 

Une solution completement difPerente constmc- 
tivement consiste a disposer ia vis et son axe fixe 
axialement, mais en faisant executer par le cylindre 
tme course axiale sur la vis auquel cas, ici aussl, 
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ces deplacemcnls du cylindre qui augmentent ou 
di minuent le volume de la masse executent le 
reglage de la vitesse dc rotation du motcur. 

Dans toutes ies solutions precitees- la course de 
reglage que le cylindre, la vis ou n'iraporte quel 
autre organ e mobile de reg^age doit executer est 
relativement faible car I'amenee de la masse est 
adaptee aux conditions par le reglaee immediat 
de la \ilesse de rotation du nioteur. II est par 
exe/nple possible avec la commande utilisee suivant 
Tinvention de regier ia vitesse de rotation de la vis 
cntre 2 et 70 tours par minute de sorte qu'en main- 
tenant la masse dans un etat injectable par exemple 
avec seuJcment deux tours par minute on ne puisse 
plus parler d''une autre amenee de masse. Mais si 
le cylindre doit etre fixe, I'ouverture de sortie de 
la chambrc de plastification peut par exemple ega- 
lement avec un cylindre fixe et eventuelleraent une 
vis se deplagant seulement pour I'ejection de la 
maliere plastique etre disposee dans un piston mo- 
bile axialement par rapport au cylindre et qui de 
son cote est maintenu sous une.pression con&tante 
par exemple par un matelas d'air. 

Si pour certain es raisons le cylindre de masse 
doit etre fixe et la vis ne doit pas non plus etre 
mobile axialement et si les possibilites precitees ne 
sont pas utilisees il est egalement encore possible 
de donner, dans certaines limites, un volume variable 
a la chambre d 'injection faisant suite a la chambre 
de masse du cylindre d'injection, auquel oas la I 
variation de volume a, ici aussi, lieu par I'interme- 
diaire d'un organc de rc^age par exemple d'un 
second piston dispose a I'interieur du piston d'in- 
jection oil d'ime certaine mobilite du piston d'injec- 
tion en meme temps que de sa commande. 

Les possibilites d'execution du procede suivant 
I'lnvention ne sont pas encore epuisees avec les possi- 
bilites precitees. 

Dans la forme preferee d'execution de I'inven- 
tion Tensemble du dispositif de plastification est 
porte par deux longerons paralleles a une extremite 
desquels est dispose le cylindre pneumatique de 
contre-pression -et a l*autre extremite desquels repose 
le cylindre de plastification, et Tarbre de la vis est 
guide librement entre le cylindre pneumatique et le 
cylindre dc plastification et relie a un chariot qui 
lui aussi glisse ou roule sur les longerons uniquc- 
ment par un palier re^able radial de butee eitue 
dans le plan de contact du dispositif d'actionnement 
et sur une partie du palier de sorte que le palier 
^t les elements d'actionnement peuvent executer 
des deplacements axiaux de meme sens que I'arbre 
de la vis. 

Sur les figures 1 a 6 des dessins sont representes 
quelques exemples preferes d'execution qui sont 
exposes ci-apres plus en detail des dispositif s sui* 
vant I'invention. Les figures representent schemati- 
quement : - - 



La fig. 1, une coupe longitudinale a travers un 
dispositif de plastification d'une premiere forme 
d'execution ; 

La fig. 2, une coupe le long de la ligne A-A a 
travers Ic dispositif dc plastification suivant la 
figure 1; 

La fig. 3, la disposition d'un dispositif de mesurc 
de la pression utilisee comme emetteur d'impulsions 
de reglage; 

La fig. 4, la disposition d'un cylindre d'equili- 
brage du volume pour une vis fixe axialement et 
un cylindre de masse egalement fixe axialement; 

La fig. 5, la disposition d'un cylindre d'equUi- 
brage du volume a J'interieur de la vis; 

La fig. 6, la disposition du cylindre -d'equilibrage 
du volume perpendiculairement au cylindre de 
masse. 

Ainsi que cela apparait de la figure 1 la vis sans 
fin 2 de plastification deplajable axialement est 
montee dans le cylindre de masse 1. La matiere a 
plastifier est amenee a travers I'entonnoir 3 a la 
chambre 4 de plastification comprise "entre le cy- 
lindre 1 et la vis 2 et est amenee par la vis 2 a 
la chambre d'emmagasinement 5. De la chambre 5 
la matiere plastifiee passe par I'ouverture 6 dans 
Ic c)dindre d'injection 7 ou elle souleve de fajon 
connue le piston 8 jusqu'a ce que dans la course de 
travail du piston 8 la matiere soit injectee a travers 
la buse d'injection 9. 

La vis 2 est liee coaxial ement a I'arbre 10 de 
la vis qui s'appuie par I'intermediaire du palier 11 
sur le chariot 12 qui, a son tour, par ses roues 13 
ou par des patins, ou par des organes analogues 
peut se deplacer sur des longerons 14 paralleles a 
I'axe longitudinal de la vis 2 et a I'arbre 13. Le 
palier 11 est constitue par une piece annulaire 17 
clavetee sur I'arbre 10 et qui a une section en forme 
d'U, le manchon tubulaire de palier 15 qui est lie 
rigidement au chariot 12 penetre dans I'espace annu- 
laire et les corps de roulement 16 se trouvent entre 
la surface interieure de ce manchon et la surface 
cxtcricure du bras interieur de la piece annulaire 17. 
Les surfaces exterieures 18 de la piece annulaire 17 
sont dentees de sorte que cette piece constitue 
le pignon entraine d'un engrenage planetaire les 
roues planetaires 19 toumant entre la denture exte- 
rieure de la piece annulaire 17 et la denture inte- 
rieure du carter 20, en forme de pot, de I'engrenage, 
Le carter 20 presente sur sa surface exterieure des 
rainures en forme de loin 21 pour les courroies 
trapezoidales cL'entrainement 22 qui passent sur 
la poulie .23 portee par I'arbre du moteur 24. Le 
moteur 24 est suspendu par ses axes articules 25 
ou au moyen d'un autre dispositif articule conve- 
nable, par exemple au moyen d'une suspension 
sur un bras articule Tarticulation etant decalee de 
90** par rapport a I'articulation 25, de maniere que 
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ie poids du motcur maintienne la tension necessaire 
des courroies 22. 

La disposition du palier 11 et du tambour d'en- 
trainement 20 sur I'arbre 10 est choisie de telie 
sorte que ies moments transmis par les forces d'en- 
trainement se Irouvenl -duns le plan moyen -du pa- 
lier 11 de telle sorte que des forces radlales ne puis- 
sent pas ctrc cxcrcccs par I'arbre 10 sur la vis ou 
sur le palier de butee 26 dispose en arriere. Pour 
assurer de facon simple et precise la possibilite d'un 
reglage, de preferejice pour obtenir dans le mon- 
tage un alignement precis de Tarbre de la vis et 
de la vis avec ie cylindre de plastification, on peut 
egalement disposer Tanneau 15 de palier deplapable 
par rapport au chariot 12. 

L'extremite libre 27 de i'arbre 10 s'appuie par 
Finterraediaire du palier de butee 26 sur le piston 
28 et on prevoit que l'extremite 27 de I'arbre 
peut, dans certaines limites, se deplacer radialement 
dans le palier de butee 26. Le piston 28 est monte 
mobile axialemenl dans le cylindre 30 et la pres- 
sion dans la chambre interieure 31 dn cylindre 30 
est maintenue par une installation 32 de reglage 
de la pression ainsi que par un reservoir a air 33. 
Le cylindre 30 est lie rigidement aux longerons 14 
par I'intermediaire du treteau 34. Le cylindre 1 est 
egalement fixe a ces longerons 14. Cependant la 
fixation elle-meme n'a pas ete representee. 

La figure 2 montre le cote arriere, appose au 
di&positif de plastification, du carter 20 et i'arbre 10 
coupe. Les courroies 22 passent autour du carter 20 
et de la poulie 23 calee sur I'arbre du moteur d'en- 
trainement 24. Le moteur 24 est suspendu par 
les axes 25, articule sur ie chariot 12. Le chariot 12 
se deplace par des galets 13 sur les longerons 14. 

Si par exemple par suite de breves interruptions 
de fonctionnement etc. moins dc matiere est sou- 
tiree du cylindre 7 pendant le fonctionnement de 
ce dispositif de plastification qu'il en est amene 
dans la chambre 5 pour une certaine vitesse de 
rotation de la vis 2, la pression s'eleve de ce fait 
dans la chambre 5 et agit a son toui: sur la vis 2 
de sorte que Ie palier 29 est soUicite davantage. 
L'arbre 10 va done se deplacer axiaiement vers la 
droite a I'encontre de la pression du palier 26 qui 
par rintermediaire du piston 28 s'appuie sur le 
matelas d'air dans la chambre 31. Par I'interme- 
diaire du palier 11 I'arbre 10 entraine avec lui 
le chariot 12 qui en roulanl sur les longerons 14 
se deplace egalement de fagon correspondante ; Tap- 
pui dc I'arbre 10 rcste constamment au meme point, 
de I'arbre c'est-a-dire que le point d'appui du palier 
ne se deplace pas par rapport a la vis 2 ou au palier 
26. Comme en outre une pression constante regne 
dans la chambre 31, la pression qui s'exerce sur la 
vis ne peut jamais deveiiir plus elevee que celle 
determinee d'avance par le matelas d'air. Des forces 
axiales depassant la valeur de la resistance, de frot- 
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tement du chariot 12 sur les longerons 14 ne peuvent 
pas agir sur le palier 11. Mais ces forces peuvent 
etre supportees sans difficulte par de tels paliers 
radiaux. 

Pour utiliser, suivant Tinvention, pour regler la 
vilesse de rotation du moteur 24, le deplacement 
axial de la vis 2 qui depend de la quantite aii- 
mentee ou de la pression qui regne dans ]a chambre 
5, il est- necessaire de transmettrc le deplacement 
axial du chariot 12 ou de Tarbre 10 a un dispositif 
de reglage. Ceci a lieu par exemple par I'interme- 
diaire d'un pignon 35 monte sur le chariot 12 et 
qui engrene avec une cremaiHere fixe 36, portee par 
exemple par un des longerons 14, un dispositif de 
reglage qui sert a xegler la vitesse de rotation du 
moteur etant regie convenablement par rinterme- 
diaire d'un dispositif d'accouplement, non represen- 
te, lie au pignon 35* 

La forme d'execution representee sur la figure 3 
montre par exemple I'ntilisation d'un dispositif de 
reglage 40 dependant de la pression, qui est dispose 
a rinterieur de la chambre de cylindre 5^-et par 
I'intermediaire duqud eat reglce en fonction dc la 
pression la vitesse de rotation du moteur 24'. 

Dans le dispositif suivant la figure 4 la chambre 
de cylindre 5" n'est pas fermee par nne paroi rigide 
mais par un piston 41 dispose dans le cylindre 42 
et dont la face arriere est soumise a un gaz sous 
pression constante, des organes de reglage non 
representes et eventuellement un reservoir a air 43 
maintenant constante ia pression. Le re^age de la 
vitesse de rotation du moteur d'actionnement 24" 
a lieu par Tintermediaire de la tige de piston 44 
en forme de tuyau . qui par i'intermediaire du 
levier a deux bras 47 articule au point 45 et tour- 
nani autour d'un point fixe 46, deplace une crem-ail- 
lere 48 qui a son tour fait tourner ie pignon 49 
d'un dispositif de reglage pour le moteur 24". 

Dans I'exemple d'execution suivant la figure 5 
la vis sans fin 2" n'est pas depla^able axiaiement 
en vue du reglage mais elie n'en sert pas moins en 
meme temps de piston d'injection. Hie dispositif ins- 
taile a I'interieur de la vis 2^^' permet de modifier 
le volume. Le piston 50 glisse dans le cylindre 51 
c'est-a-dire dans i'alesage central de ia vis 2'" et 
transmet ses deplacements a la tige de reglage 53 
par rintermediaire de ia tige de piston 52. Par la 
conduite d'amenee 55 on maintient une pression 
constante de gaz dans la chambre de cylindre 54. 

Dans un autre exemple d'execution de Tinvention 
represente sur la figure 6 ie diangement de volume 
de ia chambre 5'^" a iieu par i'intermediaire d'un 
cylindre special 56 dans iequel le piston 57 ^isse 
et actionne la tige de reglage 53 par I'intermediaire 
de sa tige de piston 52. Ici aussi I'emploi de la vis 
directement comme piston d'injection est possible. 

Dans aucune des formes decrites d'execution 
le dispositif de chauff^ge connu en soi pour le cy- 
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lindre de masse n'a ete represente et decrit. I 

L'invention n'est pas Umitee aux exemples d'cxe- 
cution representes. 

KESUME 
L'inveiilion a pour objet : 

A. Un precede de re^lage automatiqiie df dis- 
positifs dc plaslification a vis sans fin pour les ma- 
tieres plastiques on les matieres semblables carac- 
terise par le fait qu'une pression cnnstantp arrit a 
rencontre dp la pression de ia masse dans le 
rylindre de masse du dispositif de plastification et 
que la vis sans iin de plastification qui se deplace 
axinlement par suite d'une modification du volume 
de la masse dans le cylindre de masse deplace un 
organe de reglage qui actionne un dispositif de 
reglage de la vitesse de rotation de la vis, de ma- 
niere que la quantite transportec par ia vis soit 
convenablement proportionneile a la quantite 
soutiree, 

Le dispositif de reglage peut egalement depen- 
dre de la pression de la masse dans le cylindre 
de masse, auquel cas un dispositif mecanique, elec- 
trique, pneumatique ou bydraulique de mesure de 
la pression transforme les variations de la pression 
en nn deplacement correspondant d'un organe de 
reglage pour I'arbre de la vis on le moteur d'en- 
trainement. 

B. Le produit industriel nouveau que constitue un 
dispositif pour I'execution du precede enonce sous 
A caracterise par le fait que ia vis de plastification 
ou que i'arbre qui lui est lie est accouple directe- 
ment a travers n'importe quel moyen de liaison 
avec le dispositif de reglage de la vitesse do rotation 
pour i'arbre. 

Ce dispositif peut egalement presenter Tune ou 
I'autre ou plusieurs des caracteristiques suivantes : 

P La transmission du deplacement axial de I'ar- 
bre a I'organe de reglage du dispositif de reglage 
a lieu a travers un cable de traction ; 

2" La transmission du deplacement axial de I'ar- 
bre a lieu par Tintermediaire d'une cremaiilere fixe 
et d'un pignon en prise avec la cremaiilere, porte 
par un element se deplagant a\'ec I'arhre et accou- 
ple au dispositif de reglage; 

3** La transmission du deplacement de I'arl^re 
au dispositif de reglage a lieu hydraulicpiement; 

4** La transmission du deplacement de I'arbre au 
dispositif de reglage a lieu electriquement; 

5' Le maintien d'une contre-pression constante 
sur I'arbre a lieu au moyen d'un matelas d'air 
agissant sur i'extremite de i'arbre et dont on peut 
regler la pression a unc valcur constante ; 

6° L'extremite de I'arbre s'appuie sur un piston 
pneumatique par I'intermediaire d'un palier de 
butee: 

7" Les organes d'entrainement sont disposes sur 
I'arbre de facon a ne pas pouvoir se deplacer axiale- 
ment: 



<j" L'arbre est porte sensiblement en son milieu 
par Tintermediaire d'un palier radial reglable qui 
s'appuie de preference sur le chariot du moteur et 
les forces d'entrainement agissent sur le milieu du 
palier ou dans sou voisLnage immediat de telle sorte 
que i'arbre nc transmctte des forces radiales dt* 
pression ni au cylindre de plastification ni au cy- 
lindre pneumatique; 

9° Un engrenage planetaire est monte en porte 
a faux sur I'arbre ; 

10° Le carter de I'engrenage planetaire sert de 
poulie d'entrainement; 

11** Le chariot mobile dans le meme sens que 
I'arbre et porte par des rails de deplacement est 
relie au moteur d'entrainement par une articulation 
de telle sorte que le bras du moteur raaintienne 
la tension des courroies trapezoidales; 

12** L'anneau interieur du palier radial reglable 
est lie rigidement a i'element entraine de Tengre- 
nage planetaire, i'enveloppe exterieure du palier 
s'appuie sur le chariot par I'intermediaire d'un sup- 
port, les roues planetaires se trouvent entre la ipar- 
tie entrainee de I'engrenage planetaire qui entoure 
le palier a la fagon d'un anneau dont la section est 
en U et le carter de I'engrenage planetaire dont 
le pourtour presente des rainures pour un entraine- 
ment par des courroies trapezoidales et les rainures 
pour la courroie trapezoi'dale sont disposees sur le 
carter dc i'engrenage planetaire symetriquement des 
deux cotes par rapport au plan moyen du palier; 

13** Le palier de butee est resdise de telle sorte 
que l'extremite de I'arbre puisse executer des mou- 
vements radiaux par rapport au piston pneumatique 
servant de contre-appui ; 

14° Deux longerons parall^es sont lies rigide- 
ment par une de leurs extremites au cylindre de 
contre-pression pneumatique et par leur autre ex- 
tremite au cylindre de plastification et I'arbre qui 
est monte sur un palier porte par le chariot mobile 
axia^ement sur les longerons est dispose librement 
entre les longerons et le chariot porte en meme 
temps le groupe d'entrainement de I'arbre ; 

15° La vis et le cylindre de masse ne peuvent 
pas se deplacer axialement Tun par rapport a Taut re 
ou bien ils peuvent se deplacer en vue d'expulser 
la masse et I'espace existant entre la vis et I'ouver- 
ture de sortie de la masse peut etre agrandi elas- 
tiquement; 

1C° L'agrandissement de la chambre de masse 
a lieu au moyen d'un cylindre ferme par un piston 
soumis sur une de ses faces a la pression de la 
masse plastifiee et sur son autre face a une pres- 
sion reglable de valeur constante par exemple a un 
matelas d'air sous pression et les deplacement* 
de ce piston sont transmis par un moyen quelconque 
de transmission a un dispositif de reglage de la 
vitesse de rotation du moteur; 

17° L'ouvertnre de sortie de la chaihbre de plas- 
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lification est disposee dans un "piston mobile axiale- 
ment par rapport au cylindre de piastification ; 

18° La vis eW e-iJieme a la forme d'un cylindre 
creux dans iequel glise un piston mobile axialement 
ct I'arbre creux de la vis regoit la tige du piston; 

19° Dans la chambre de piastification est dispo- 
se un appareil electrique de mesure de la pression 
qui engendre im courant de reglage qui est en rap- 
port avec la pression de la masse et a son tour 
commande ie dispositif de reglage de la \dtesse 
du moteur par Tintermediaire d'un dispositif de 
transmission approprie; 

20** Une membrane bydraulique ou un organe 
analogue est disposee dans la cbambre de masse el 
Ic dispositif de reglage de la vitesse de rotation du 
moteur est commande hydrauliquement en fonction 
de la pression; 

21° La course etant constante on peut modifier 
le \*olume <3u cylindre d'injection en faisant varier 
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ie domainc de la course a* Tinterieur du cylindre 
d'injection de maniere que la course reglable en 
soi du piston reste convenablement constante et cor- 
responde aux conditions de i'injection dans chaque 
cas et que le piston et eventuellement son dispo- 
sitif d'actionnement egalement execute en fonction 
du debit de la vis avec une augmentation par exem- 
ple iegere du volume de la masse a Tinterieur du 
cylindre d'injection une course de reglage qui com- 
mande la vitesse de rotation du moteur par I'inter- 
mediaire d'un moyen approprie de transmission," le 
piston d'injection poussant la masse avec une pres- 
sion constante qu'on peut produire avec un matelas 
d'air ou par exemple le poids propre. 
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